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‘.. F I A B La Industria de Alimentacién y Bebidas,

Informe Econémice

Produccién
vy Valor Ahnadido

Produccion 2019

119.224 ME (+2%)

Valor anadido 2019

26.425 M€ (+2,2%)

La |IAB aporta
36.667 M< 1o

ingresos publicos

2%

un sector estratégico

Tejido
Empresarial

‘.d,,.f

786 (+9,02%)

Empresas innovadoras

82,3% PYMES
+18%

Gastos en investigacion

30.730

empresas activas

total

Economia 15
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Un sector que aporta
wvaler a la economia
nacicnal

Un sector que se vertebra por todo el
territorio nacional. eentrbuyendo a la

fljacién de poblacién

436.700 afiliados
(+2,5%; por encima de la
industria manufacturera: +1,4%)

Taza de emplea
femening

36,8% (+1,3%)

+ 52%
Investigadorasz
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Productividad real por hora

Empleo Juvenil:

5= Manggﬂ.rera rﬂ‘lgi:':al
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Un sector estable que ano tras afio
genera nusvas oportunicdade: Inborales
en la sociedad

Consumeo

1.359

Me

Gasto medio per cépita
(+0,8%, Ene-Nov 2019)

62.400 Mc

Renta destinada al consumeo
de alimentos y bebidas

(+1,4%; Ene-Neov 2019)

Consumo per capita
IAB
(Ene-Nov 2019):

573 Mkg/l

Un sector comprometido y responsable

¥ GOBERNO

[ DEESPARA

NESTERIO
DE AGRICULTURA, PESCA
T ALIMENTACION

Comercio
Exterior

32.363 M<

exportados (+6.2%)

9.644 Mc

Superavit comercial

63,9%
Exportaciongs
alzue 36,1%
Exportaciones a
tercercs palses

La IAE en sl top 10 del
Ranking de productos
sxportados

Un sector que continua

que cumple con los estand de
ealldad y seguridad, en linea con las

post per ventaz al sxterlor a
pesar de la incertidumbre mundial y de
las trabas al comercio internacional
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E ALIMENTACION Y BE}X

“UN SECTOR ESEN CIA

INCENTIVAR EL CUMPLIR CON
DESARROLLO DEL DESAFIO LAS

o ENTORNO INDUSTRIAL EXPECTATIVAS

® AMBIENTALES
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EXIGENCIAS MEDIOAMBIENTALES EN LA IAB

MATERIAS Gran diversidad de materias primas
PRIMAS
Perecederos y estacionales
Productos naturales parcialmente
aprovechables
Varias materias primas en un mismo producto
o-¢
Parcialmente procesadas o en diferentes He<0®
estados de conservacion
Dependiente de variaciones en el mercado Gran diversidad de
procesos, con
- . : multiples opciones
PRODUCTOS  Amplia diversidad de productos finales para una P P
FINALES

misma materia prima

Innovacién continua

Especificidades nacionales (Denominaciones de

ESPECIFICIDADES DEL SECTOR

PROCESOS INDUSTRIALES
S R e
P 4 3N
Instalaciones multi- Distinto grado de Desarrollo actividad
producto (incluso de automatizacién desde hace mucho
diferentes epigrafes (gran cantidad de tiempo
IPPC) PYMEs)

) Qa

Origen Protegida, Indicacién Geografica...) Actividades auxiliares comunes Limpieza y desinfeccién de Necesidad de procesado
(produccién de frio, calor, aire equipos e instalaciones rapido (actividad estacional,
Existencia de normas de calidad, estandares de comprimido, mantenimiento,....) (consumo de agua...) sobredimensionamiento de

producto, trazabilidad, etc.

Seguridad alimentaria (mantenimiento de
estrictos niveles de higiene en la instalacion)

instalaciones)
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EXIGENCIAS MEDIOAMBIENTALES EN LA IAB
CONSUMO DE RECURSOS

Materias , Recursos
: Energia "
primas auxiliares
r ) % ) e A\ (
. . Lavado: tanto de Produccién de
— Origen vegetal o animal || materia prima como de frio/calor, motores y — Envases
. J equipos e instalaciones L {  bombas, molinos, L
h ’ transporte de p .
( ) producto... o
— Estado sélido o liquido Incorporacién al \ /L PrOdUCtO.S de I|mp|eza Yy
producto final p . desinfeccién
r \ ) ’ Procesos: ) g
. ional f ) pasteurizacion, ( )
— stacionales — G .,
— Intercambios térmicos esterilizacion, coccion, | | | Otros: para procesos y
) pelado... mantenimiento
( \ ) ’ N < . J

Ve

— Perecederas En ocasiones es necesario

L un acondicionamiento . FIAB
previo '




Aguas residuales

EXIGENCIAS MEDIOAMBIENTALES EN LA IAB

Residuos

EMISIONES AL MEDIO

Emisiones

, . Otros
atmosféricas

Aguas de proceso y
limpieza: marcado
caracter organico,

— estacionalidad,

variabilidad diaria de

caudal debido a

operaciones discontinuas
\°P Y

Aguas sanitarias: aguas
residuales urbanas

(" Residuos de envase: de )
materias primas o de
productos finales

(defectuosos,
devoluciones, control de
S calidad) Y,
4 N\

Elementos utilizados en el
tratamiento de la materia
prima (tierras, filtros...)

\ J

Lodos de depuradora

Residuos solidos
asimilables a urbanos

'd , \ ( \
Particulas: descarga y Ruidos: vehiculos de

— transporte de materiales, transporte, compresores,

\ molienda ) molinos, trenes de lavado

y envasado
. J

4 \
Gases: de combustidn

(CO2, Nox, SO2), escapes e
— Suelos: es poco

o fugas de gases onificati I
refrigerantes (HFCs, NH3) signiticativa y suele

S y deberse a cargay
| | descarga de productos
Olores: procesado de ) quimicos y combustible,
productos, transporte y fugas, o almacenamiento
estabulacion de animales, de materiales sobre el
L1 almacenamiento de \suelo sin |mpermeab|I|zar/

residuos organicos,
depuracion de aguas

N residuales... ) '. F I A B




La industria de alimentaciony
bebidas, debido a sus
caracteristicas particulares, se
encuentra en un posicion Unica
para poder contribuir, en mayor
o menor medida, a todos los
ODS.

Actor clave en la lucha contra el
cambio climatico y la proteccién
de los ecosistemas terrestres y
marinos, haciendo un uso
eficiente de todos los recursos
gue necesita para su actividad

LA INDUSTRIA DE ALIMENTACION Y BEBIDAS
COMPROMISO CON LA SOSTENIBILIDAD

Una
iniciativa
global

La industria de la
At alimentacién y bebidas
e  frente alos ODS




EL AGUA: UN BIEN ESCASO Y ESENCIAL

El riesgo de escasez de agua, una de las principales
Y SANEAMIENTO preocupaciones a nivel mundial

@ TS GOALS | [§ AGUALNPIA

En los préximos 20 anos:
- Demanda de agua 40%

- Extracciones de agua dulce pueden llegar a
superar la renovacién natural mas de 60%

El agua es probablemente el principal
factor limitante para la produccién de
alimentos a nivel mundial

Necesidad de un suministro de agua

AVOID WASTING WATER. fiable y Qe calidad adecua.d'a, de
Wat i h conformidad con los requisitos legales
daler SCarcity arrects more than
©FIAB

40% of the world’s population.



EL AGUA: UN BIEN ESCASO Y ESENCIAL
¢ QUE PUEDE APORTAR EL SECTOR?

ODS 6

GARANTIZAR LA DISPONIBILIDAD DE AGUA Y SU GESTION
SOSTENIBLE Y EL SANEAMIENTO PARA TODOS

El agua desempefia un papel protagonista en todos los eslabones que forman parte del

sector, por lo que |a aplicacion de modelos de gestion hidrica basados en la eficiencia es
fundamental para afrontar los riesgos potenciales derivados del cambio climatico.

¢Qué puede aportar el sector?

1. Mejorade la gestion del uso y tratamiento de agua con nuevas tecnologias.

2. Desarrollo de una gestion innovadora y sostenible del agua en colaboracidn
con la cadena de suministro.
Aplicacién de nuevas técnicas industriales en la extraccidn y recuperacién de
agua desde los alimentos.
Compensacion de la huella hidrica mediante |a recuperacidn de ecosistemas
himedos locales.




EL AGUA REGENERADA EN ESPANA

[ ]

SWA IS

Conservacion
de cantidad y
calidad de
recursos
hidricos

Elevada
demanda
hidrica

Caracteristicas Uso eficiente

climaticas

Lider en agua
regenerada

del agua

3 » Agua totalmente adaptada a las necesidades del nuevo
B destino que se le vaya a dar.
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Altisimas exigencias y
restricciones para el

uso de agua
regenerada en la IAB

Mejorar en un 10% la
eficiencia en el uso del agua
en los ciclos productivos

\ 4

Adaptacion de la normativa
a los avances tecnolégicos y
nuUevos usos

A\

Desarrollo reglamentario de
la reutilizacion del agua para
otros usos ademas del
agricola

\ 4

Industria

EL AGUA REGENERADA EN ESPANA
PRINCIPALES DESTINOS
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POTENCIAL DE LA REUTILIZACION DEL AGUA

¢ Requisitos La responsabilidad principal de
Reglamento minimos para la la seguridad alimentaria recae
Herramienta clave para fomentar una R (ULl B8 reutilizacion del

en los operadores de empresas

aproximacion mas circular a la alimentarias.

reutilizacion y el reciclado de agua

(agricultura y eficiencia hidrica, \ ‘ ACTUALIZAR

también en procesos industriales)

agua

R Prohibiciones

1620/2007 de uso del agua
regenerada

* Higieney
Reglamento calidad sanitaria
de los
(CE) 852/2004 productos
alimenticios

"“"Los requisitos minimos de las aguas regeneradas no
impidén a los operadores de la IAB obtener la calidad
del agua exigida utilizando diversas opciones de
e - ' tratamiento del agua, ni les impide utilizar fuentes de ‘. F I A B
agua alternativas para el riego agricola '



GESTIONAR EL AGUA DE FORMA MAS SOSTENIBLE

Mejorar la eficiencia en el uso del agua

Sensibilizar y colaborar con la produccién primaria.
Abastecimiento sostenible

Implantar alternativas seguras de reutilizacién del agua

Emplear herramientas basadas en ACV e identificar
puntos criticos de consumo

Potenciar acuerdos sectoriales para un uso eficiente del
agua

I+D+i tratamiento del agua potable, depuracion y
reutilizacion de aguas residuales

CLAVES PARA AFRONTAR EL RETO

La IAB debe seguir trabajando para disminuir
su consumo mediante la optimizacion de los
procesos y su reutilizacidon, entendida como un
aprovechamiento del recurso hidrico
regenerado en condiciones que no afecten la
calidad y seguridad de los productos
alimenticios, asi como mejorar la calidad de los
vertidos finales de forma que no afecten
negativamente a la sostenibilidad de los
recursos hidricos naturales.

®FIAB



GESTIONAR EL AGUA DE FORMA MAS SOSTENIBLE

En noviembre de 2019 se publicé la DECISION DE EJECUCION (UE) 2019/2031 por la que se establecen las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) en las industrias de alimentacion, bebida y leche,
de conformidad con la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo.

MTD 2. Para aumentar la eficiencia en el uso de los recursos y reducir las emisiones, la MTD consiste en establecer, mantenery
revisar periédicamente (también cuando se produzca un cambio significativo) un inventario del consumo de agua, energiay
materias primas, asi como de los flujos de aguas residuales y de gases residuales, como parte del sistema de gestion ambiental.

MTD 3. En relacién con las emisiones relevantes al agua identificadas en el inventario de corrientes de aguas residuales (véase
MTD 2), la MTD consiste en monitorizar los principales parametros del proceso (por ejemplo, seguimiento continuo del flujo de
aguas residuales, el pH y la temperatura) en lugares clave (por ejemplo, en la entrada y/o salida del pretratamiento, en la
entrada al tratamiento final, en el punto en que las emisiones salen de la instalacidn, etc.).

MTD 11. Con objeto de evitar las emisiones al agua no controladas, la MTD consiste en proporcionar una capacidad adecuada
de almacenamiento de las aguas residuales.

“FIAB



MTD 4. La MTD consiste en
monitorizar las emisiones al agua al
menos con la frecuencia que se indica
y de acuerdo con normas EN o, en su
defecto, normas ISO, normas
nacionales u otras normas
internacionales que garanticen la
obtencién de datos de calidad
cientifica equivalente

GESTIONAR EL AGUA DE FORMA MAS SOSTENIBLE

Sustanciafpardmetro

Normals)

Frecuencia minima de
monitorizacién (*)

Monitorizacion asociada
a

Demanda quimica de oxigeno
(DQO) () ()

Ninguna norma EN disponible

Nitrégeno total (NT) (3)

Varias normas EN disponibles (por
ejemplo, las normas EN 150 12260
0 ENISO 11905-1)

Carbono orgénico total
(€oT) (0

Norma EN 1484

Fosforo total (PT) (3)

Varias normas EN disponibles (por
ejemplo, EN ISO 6878, EN ISO
15681-1y-2, ENISO 11885)

Total de solidos en suspension
(TSS) ()

Norma EN 872

Una vez al dia (%)

Demanda bioquimica de oxi-
geno (DBO,) ()

Norma EN 1899-1

Una vez al mes

MID 12

Cloruro (Cl)

Varias normas EN disponibles (por
ejemplo, las normas ENISO 10304-
1,ENISO 15682)

Una vez al mes

“FIAB



GESTIONAR EL AGUA DE FORMA MAS SOSTENIBLE
MEJORES TECNICAS DISPONIBLES

Técnicas relacionadas con las operaciones de limpieza

MTD 7. Con objeto de reducir el consumo de aguay el

volumen de aguas residuales vertidas, la MTD consiste en Eliminacién del miximo de material residual
posible a partir de Ias materias primas y los
il A H H A H e) Limpieza en seco equipos antes de su limpieza con liquidos, por
utilizar la técnica a) y una o varias de las técnicas b) a k) s o de e con Lidos pox
de wacio o colectores con cobertura de malla.
Uso de un sistema de lanzadores, capturado- | Aplicable con cardcter gene-
res, equipos de aire comprimido y un provectil | ral-
Técnica Descripeién Aplicabilidad (también denominado «pigs, hecho, por
f Sistema de arrastre parala | ejemplo, de plistico o agua con hielo) para
Técnicas comunes ) limpieza de tuberias limpiar tuberias. Se colocan vilvulas en linea
para que el «pig- pueda pasar por el sistema de
Reciclado y reutilizacién de corrientes de agua canalizacién y separar el productoy el agua de
Reciclado v reutilizacién de | (precedidas o no de tratamiento de aguas), por enjuagado.
a) agua ejemplo, para limpieza, lavado, refrigeracion o
para el propio proceso. Rociado de agua sobre la superficie que debe | Puede no ser aplicable porlos
il Limpieza a alta presion limpiarse a presiones que van de 15 bara 150 | requisitos sanitarios y de se-
Uso de dispositivos de control, por ejemplo, | Puede no seraplicable por los bar. guridad.
b) Optimizacion del flujo de | células fotoeléctricas, valvulas de flujo, vilvu- | requisitos de higiene y segu- -
agua las termostaticas, para ajustar automatica- ridad alimentaria. Optimizacion del diseio de |2 limnieza in gif
mente el flujo de agua. s F ptimizacion del disefio de la limpieza in situy
! g Optimizacién de La dosifi medicién de la turbidez, la conductividad, la
- h) cacidn de los productos temperatura o el pH para dosificar el agua ca-
Optimizacién de pulveri- Utilizacién de un nimero y una posicién co- quimicos y del uso del agua liente v | oductos quimicos tidad
c) zaflmes v umnyugas rrectos de los pulverizadores; ajuste de la pre- en la limpieza in situ e }"- (:ls 91’ Uctos quimicos en cantdades
/ < sion del agua. optinuzagas.
Las corrientes de agua que no necesitan trata- i Limpieza a baja presion con Uso de espuma o gel a baja F!“_?Sié“ para lim-
miento (por ejemplo, agua de refrigeracién no | En caso de que existan siste- espuma o gel piar paredes, suelos o superticies de aparatos.
. ) contaminada o aguas de escorrentia no con- | mas colectores de aguas resi- Aplicable con caricter gene-
d) Separacion de corrientesde | g e separan de las aguas residuales | duales, puede que la separa- d ipami cado ze di- | ral i
| agua debor o a A L o el s o o Las zonas de equipamiento y procesado se di- -
q_”ed 0 some fff ﬂd alamiento, permi- clon e_agé.la € fy1a “% Disefio optimizado y cons- | sefian y construyen de manera que se facilite la
tien 3.1':.1 el reciclado de las aguas no conta- | contaminada no sea posible. il truccién de zonas de equi- | limpieza. Al optimizar el disefio v la cons-
minacas. pamiento y procesado truccion, se tienen en cuenta los requisitos de
higiene.
Limpiezadel equinoloantes | L& lmpieza se llevaa cabo lo antes posible traz
k) "'lflleu equip ~ | el uso de los equipos para evitar el endureci-
post miento de los residuos.




GESTIONAR EL AGUA DE FORMA MAS SOSTENIBLE
MEJORES TECNICAS DISPONIBLES

MTD 12. Con objeto de reducir las emisiones al agua, la
MTD consiste en utilizar una combinacion adecuada de las
técnicas que se indican a continuacion.

Técnica ()

Contaminantes mds habituales a los
que se aplica

Aplicabilidad

Tratam

iento previo, primario y general

Eliminacidn del nitrégeno

el

Nitrificacién o desnitrificacion

f)

Nitritacion parcial-Oxidacién anaerd-
bica del amonio

Nitrégeno total, amoniaco

Puede que la nitrificacion no sea
aplicable en el caso de concentra-
ciones de cloruro elevadas (por
ejemplo, por encima de 10 gfl).
La nitrificacién puede no serapli-
cable cuando la temperatura de
las aguas residuales es baja (por
ejemplo, inferior a 12 °C).

Puede no ser aplicable cuando la
temperatura de las aguas resi-
duales es baja.

Recuperacién o eliminacidn del fasforo

a) Igualacién Todos los contaminantes Aplicable anicamente a las co-
rrientes de aguas residuales con
b) Neutralizacién Acidos, 4lcalis ) Recuperacién de fésforo como estru- un contenido de fosforo total
licabl I vita elevado (por ejemplo, porencima
PN ; Aplicable con caracter general. 5 I o sionifi
Separacion fisica, por ejemplo, me- P SETHE Fésforo total de 50 mgl) y un flujo significa-
diante cribas, tamices, desarenadores, | Materias solidas gruesas, soli- Ostore tot: tivo.
9| pdors aF
separadores de aceite con agua o tan- 0s en suspension, acelte/grasa h) Precipitacién
ques de sedimentacién primaria ticabl . .
i Mejora de la eliminacion biologica del Aplicable con caracter genera
Tratamiento aerdbico o anaerdbico (tratamiento secundario) fasforo
Tratamiento aerdbico o anaerdbico Desbaste final
(tratamiento secundario), por gjemplo, - — —
proceso de lodos actives, laguna aerd- . i ] Coagulacién y floculacién
d bi <0 de eliminacion d | Compuestos orginicos biode- Aolicabl - L - —
) ica, proceso de eliminacion de capas | o5 plicable con caricter genera K Sedimentacion

de lodos anaerabicos (UASB), proceso
de contacto anaerdbico, biorreactor de
membrana

Filtracidn (por ejemplo, filtracion a
través de arena, microfiltracién, ultra-
filtracion)

m)

Flotacion

Solidos en suspensién

Aplicable con cardcter general.




GESTIONAR EL AGUA DE FORMA MAS SOSTENIBLE

En definitiva, consideramos necesario el fomento de la eficiencia en la gestion y del uso de
las aguas regeneradas, no solo para usos agricolas o de regadio y no exclusivamente
priorizando actuaciones orientadas a lograr un buen estado de las masas de aguas, sino
también considerando el posible uso industrial de las mismas, priorizando las actuaciones de
reutilizacion orientadas al aumento del valor afiadido. Se trata de una medida que contribuira
muy significativamente no solo a la mejora de la gestion holistica del agua, sino también a
circularizar la economia y a la adaptacion al cambio climatico.

Se hace necesario, por tanto, caminar hacia una gestion sostenible de este recurso natural

escaso y no renovable, preservando su calidad y cantidad, de forma que se garantice la vida y
se mantenga un desarrollo sostenible.
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